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MEC 325 – Processos de Fabricação por Usinagem

Teoria:  Grandezas  físicas  no  processo de  corte.  Mecanismos  da  formação de  cavaco.  Forças  e
potências de usinagem. Ferramenta de corte (material, ângulos característicos e forma). Avarias e
desgastes na ferramenta. Vida da ferramenta e fatores que a influenciam.

Prática: operação de torno mecânico, leitura de instrumentos de medição, operação do centro de
usinagem, programação código G.
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